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Vérens runde med kontroller er godt i gang. Totalt 10 av 18 produsenter har hatt
forstegangsbesgk, resten vil bli besgkt for fellesferien. Det har kommet en del spgrsmal
fra produsentene vedrgrende prosedyrene for kontrollordningen. Prosedyrene for
ordningen blir ikke oppdatert fortlopende, da disse kun endres pa bakgrunn av
arsmetet. Vi har derimot gjennomgatt eksisterende prosedyrer med hensyn til erfaringer
fra forelgpige forstegangsbesgk for & komme med noen konkretiseringer og rad.

Godkjenning av bedrifter

Forelopige erfaringer fra kontrollgrene er at det er store forskjeller pa hvor langt hver
enkelt bedrift har kommet med implementering av Kledningskontrollens prosedyrer.
Dette er naturlig ettersom ordningen er i en oppstartsfase, men samtidig resulterer dette
i at noen bedrifter ikke far anledning til & benytte «K»-merket riktig enda.

Kriteriene for 4 bli godkjent etter forstegangsbesoket er at man totalt er ilagt feerre enn
18 straffeprikker. Prikkene blir fordelt etter antall avvik tildelt ved kontroll.

Bakgrunnen for 4 benytte et slikt prikksystem, og ha en fast terskelverdi for & bli
godkjent, er a sikre at alle bedriftene blir behandlet likt. Ved a ikke benytte en subjektiv
vurdering, haper vi pa 4 unnga at enkelte bedrifter foler seg urettferdig behandlet i
ettertid.

Ingen medlemsbedrifter blir palagt ekstrakontroll etter forstegangsbesgket. Dette
medferer at det ikke paloper ekstra kostnader for bedrifter ilagt 18 eller flere
straffeprikker i forste omgang. Bedriftene dette gjelder har i hovedsak to muligheter:

e Vente til hgstkontrollen for ny vurdering.
e DPalegge seg en frivillig ekstrakontroll for & fremskynde prosessen. Bedriften vil
da bli fakturert etter medgatt tidsbruk for kontrollen.
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Interne prosedyrer

I henhold til Kledningskontrollen prosedyre KK 02 skal bedriften kunne legge frem noen
skriftlige interne prosedyrer ved kontroll. Vi har forelgpig erfart at enkelte gjor dette
unedvendig komplisert for seg selv. Poenget med de interne prosedyrene er at alle
tilknyttet produksjon av overflatebehandlet kledning skal kunne bruke disse som
retningslinjer i egen produksjon. Det er ikke meningen at dette skal veere et komplisert
kvalitetssystem, men en enkel og presis forklaring av relevante ledd i produksjonen. Alle
interne instrukser kan samles i en perm, og fortrinnsvis oppbevares ved
malingsanlegget.

Det skal for eksempel foreligge en skriftlig prosedyre for oppbevaring av rastoff. Med
rastoff i denne sammenheng menes det da kledningsbord klare for behandling. Bedriften
beskriver da hvordan rastoffet faktisk oppbevares, og hvilke tiltak som gjores for a
hindre at kvaliteten pd overflaten forringes av nedber eller UV-strdling.

Egenkontroller

For at Kledningskontrollens «K»-merke skal etableres som et kvalitetsstempel er det
naturlig at bedriftene som gnsker a veere medlemmer ma strekke seg litt for 4 oppna
godkjenning for bruk av merket. Dette innebeerer blant annet at det skal gjennomferes og
dokumenteres egenkontroller. P4 denne maten kan bedriftene legge frem bevis pa at
produksjonen skjer under ryddige og kontrollerte forhold, og i henhold til
malingsprodusentenes anbefaling.

Mailing av paferingsmengde

Det er forelopig ulik praksis pa hvordan maling av paferingsmengde gjennomferes. Vi
kommer derfor med en generell anbefaling om hvordan man raskt og presist kan
bestemme pafgringsmengden.

o Det er viktig at vekten som benyttes er av en kvalitet som gjor at avlesningene
kan gjores raskt og med god neyaktighet. En kjokkenvekt eller liknende kjopt hos
en billigvareforretning, tilfredsstiller ikke dette kravet. Det tar for lang tid fer
riktig vekt bestemmes og malingene vil derfor veere ungdvendig tidkrevende.
Det anbefales at vekten som benyttes er en planvekt med anleggsflate pa
minimum 30-40 cm. Den ma vise massen i gram med oppl@sning pa minimum
én desimal og ha en kapasitet pa rundt 10-12 kg.

e Det er viktig at vekten star pa et plant og stabilt underlag.

e Arealet som benyttes for beregninger av paferingsmengde (g/m?) er bade arealet
av flatsiden og begge kantsidene av bordet. For eksempel vil da et rektanguleert
kledningsbord pd 19 x 148 mm med lengde 3250 mm ha et overflateareal pa
(2x 0,019 m + 0,148 m) x 3,25 m = 0,605 m2. Péferingsmengden vil da veere antall
gram pafert overflatebehandling / 0,605 m2. Endeflatene inngar altsa ikke i

beregningen.
Sekretariat: Norsk Treteknisk Institutt ﬁ Akkrediterte
Boks 113 Blindern, NO-0314 OSLO laboratorier for
. . . mekanisk og kjemisk
(+47) 988 53 333 - firmapost@treteknisk.no - www.treteknisk.no 'QI proving av tre.
Besgksadresse: Forskningsveien 3B, 0373 OSLO afEbiTEn 20130501 /1-FGE

Bank: 9680.36.29894 - Org.: NO 967 790 672



Treteknisk vil utarbeide arealtabeller for de vanligste kledningsprofilene i Norge
som kan benyttes. Disse vil bli sendt bedriftene nar de er klare.

e For mdling av pdferingsmengde ved bruk av berstemaskin, ma det for hver
maling benyttes et ubehandlet bord. Det anbefales da & plukke ut 2 korte bord fra
produksjonen. Korte bord er enklere & handtere og veie.

e Ved bruk av sproytemaskin, kan et bord benyttes flere ganger sa lenge
eksisterende maling har terket tilstrekkelig. Bedriften kan da for eksempel ha
10 bord pa 2 meter stdende ved anlegget som benyttes til malingene.

Maling av trefuktighet

Treteknisk forstar at det enkleste og raskeste for bedriftene er & bruke en handholdt
kapasitivmaler. Forelgpig kan vi ikke godkjenne dette da malingene har for hoy
usikkerhet. Flere produsenter leverer fuktmalere med korte elektroder montert direkte
pa maleren. Disse er ogsa raske a bruke og reflekterer faktisk trefuktighet bedre enn en
kapasitivmaler.

Kalibrering av relevant maleutstyr

Bedriftene ma ha skriftlige kalibreringsrutiner for vekt, fuktmaler og IR-termometer. Det
er viktig at det dokumenteres nar kalibreringen er gjennomfert. For fuktighetsmaler og
vekt tar kalibreringen og dokumenteringen meget kort tid. For IR-termometer er det litt
usikkert hvilken kalibreringsmetode som er mest presis og effektiv & gjennomfere. Vi vil
komme tilbake med mer informasjon om dette.

I Kledningskontrollens prosedyrer er det ikke fastsatt et tidsintervall for hvor ofte
kalibreringsrutinene skal gjennomferes. Vi anbefaler at kalibreringen gjennomferes
minimum annenhver méned.

Tekniske spesifikasjoner

For a sikre at paferingen av overflatebehandling skjer i henhold til produsentens
anbefaling, er det et krav at medlemsbedriftene har de tekniske spesifikasjonene for
produktet tilgjengelig pa malingsanlegget. Det skal foreligge en teknisk spesifikasjon for
hvert produkt som benyttes.

Det er viktig & bemerke at teknisk spesifikasjon og sikkerhetsdatablad ikke er det
samme. Bedriftene anbefales likevel ogsa 4 ha sikkerhetsdatabladene lett tilgjengelig,
men dette er ikke satt som et krav. Bdde tekniske spesifikasjoner og sikkerhetsdatablad
finnes pa malingsprodusentenes hjemmesider.
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FYSIKALSKE DATA:

TYPe...civiinnninns Alkyd grunning
Farger....... Standard farger eller brukket fra baser.
Viskositet............cooennriine . DIN 4:
Levert ca. 60 sek.
Ferdigtynnet 19 - 25 sek.
LIRIVBKE ..covviiinssssnisnmiossivmmvssssissizovsiosisvismions ca. 145
Terrstoff i volum % .................. ca. 48%.
PHverdi. i i ca. 80
BRUKSDATA:
Anbefalt forbruk.................... A i R 5 - 10m?liter
Paferingsmetode..........ccooeeeeniniiennneens Industriell pafering ved berstemaskin eller sprayting.
Terretider (v/23 gr.C, 50% R.H.):
Bruksterr, minimum.........cccviimnneae. Ved bruk av terkesone: 5-10 min. avh. av terkesonen.
Ved klosslegging: > 24 timer
Ved lavere temperatur og heyere RH vil terketiden
forlenges. timer
Tynner/Rengjeringsmiddel.........cccoccvvvevcvnerrnns Vann
Blandingsforhold...........cccccvraenrinreressrennerisnnnes Bruksklar - kan tynnes opptil 40 % med vann ved behov.

Figur 1. Eksempel pd teknisk spesifikasjon for grunning.

I punkt 4.4 i KK 02 - «Krav til medlemmer tilsluttet Kledningskontrollen» star det at det
ma foreligge en godkjenning fra malingsprodusenten hvis produktet benyttes utenfor de
tekniske spesifikasjonene. Eksempel pd bruk utenfor de tekniske spesifikasjonene er hvis
bedriften tynner grunningen vist i figur 1 med 50 % vann. Det er da bedriftens ansvar a
sorge for at det foreligger en erkleering fra produsenten at malingsproduktet er testet og
godkjent ogsa for tynning opptil 50 %. En telefonsamtale med en tekniker fra
malingsleveranderen er derfor ikke tilstrekkelig.

Varseltrekant og «K»-merket

Treteknisk har utarbeidet en varseltrekant som godkjente bedrifter plikter & ha synlig pa
pakken med industrielt overflatebehandlet kledning.

Bakgrunnen for dette er at man vet at mange skader skjer etter at produktet har forlatt
produksjonsbedriften. Mer utfyllende informasjon pa riktig montering av kledning vil
komme pa ordningens nettside.

For informasjon og overflatebehandling av kledning og montering av kledning, minner
vi om at serien med detaljblader FOKUS pa tre er gratis for alle via Treteknisk sin
hjemmeside under publikasjoner.

e FOKUS nr. 22 «Utvendig kledning»
e FOKUS nr. 23 «Overflatebehandling av kledning»

Oppgitt reklamasjonstid pa varseltrekanten kan tilpasses for den enkelte bedrift. Hvis
man egnsker endringer pa dette, gi beskjed til sekretariatsleder for ordningen hos
Treteknisk (turid.sigvartsen@treteknisk.no).
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Varseltrekant og merke vil bli tilsendt bedriften elektronisk nar bedriften er godkjent for
a benytte dette.

Varen er industrielt overflatebehandlet
og ma‘handteres varsomt!

Produktet skal lagres tert og
luftig!

Endekappede flater og bart
treverk males/repareres snarest!

Reklamasjoner skal skje for
montering, og innen 10 dager!

Figur 2. Varseltrekant som skal veere synlig pd pakken.

Kledningskontrollens hjemmeside

Treteknisk har registrert domenet www.Kledningskontrollen.no. Siden er forelopig
under bearbeiding og vil inneholde informasjon om Kledningskontrollen,
medlemsbedrifter og overflatebehandlet kledning. Treteknisk sender ut informasjon til
alle medlemsbedriftene ndr siden er operativ.

Vi ser frem til videre samarbeid med produsentene. Var visjon er at kvaliteten pa
industrielt overflatebehandlet kledning skal heves ytterligere, og at kunder som kjoper
kledning fra Kledningskontrollens medlemsbedrifter skal fa et produkt som
tilfredsstiller deres forventninger.

Pa vegne av Kledningskontrollen

.

Aleksander Lundby
Norsk Treteknisk Institutt
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